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=7 ANLARASU e KANALZASYON
[DARER] GENEL MUDCRLDE

Bu sartname, Ankara Biiyiksehir Belediye Bagkanligi, Ankara Su ve Kanalizasyon
Idaresi Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen iglerde kullaniimak iizere hazirlanmistir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci igin su yapilarinda kullanilmak iizere temin edilecek
kiiresel vanalarin teknik ozelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-bosaltma,
kontrol ve muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti sartlarin
kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Yiiklenici: Thale {izerine birakilan ve sézlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlari (European Norm)

ISO: Uluslararasi1 Standardizasyon Teskilat1 (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar1 Enstitiisti

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinci (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel ~ bir muhafazanin  sagladisi  ¢evresel  korumay:
derecelendirmek icin Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla

engellenmis; 7: Suya diismeye, kisa siireli su baskinlarina karsi koruma,
8:su altinda basingli ¢aligma)

EPDM: Etilen propilen kauguk
Sa2 Y Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis yiizey)
= et ke
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ANEARASU v EANALIZASYON
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3.1. Kiiresel vanalar; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gore imal edilecek, muayene
ve kabul deneyleri yapilacaktir. Idare, bu sartnamede ilgili standartlardan farkh
nitelikte liriin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi ozelliklere uygun iiretim
yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Kiiresel vanalar, sartnamede belirtiimeyen hususlar icin ilgili TS, EN, ISO
standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri vapilacaktir.

3.3. Yiklenici, kiiresel vanalar ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirkce teknik
dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuzlarini Idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek kiiresel vanalarin
zelliklerini, her kiiresel vana kalemi igin agirlik, basing kayb1 ve agma kapama
karakteristiklerini detayli sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasi/hammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimam, is emri, iiretim, kalite kontrol agsamalari, {iretim makinesi, tiretim tarihi,
deney kayitlarim vb. bilgileri igerecektir. Ozellikle dékiimden imal edilen vana
govdelerinin iizerindeki izlenebilirlik numarasi (sarj) ile; dokiimiin yapildig: fabrikanin
kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kag¢inci sarjda dokiildiigii hususlan izlenebilir
olacaktir. Bu sarj numaras: ile dokiim kalitesini gosterir tiim kayitlar muayene
komisyonuna, kabul muayeneleri srasinda sunulacaktir. Ayrica dokim disi
malzemelerin (gelik, paslanmaz gelik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlar: ile her
tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar1 ulasilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saghig ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik &nlemlerini alarak hizmet verecektir

3.7. Uretici, idarenin iiretim talimatin1 aldiktan sonra iiretime baslayacak, liretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gore tip deneyleri
bagar1 ile tamamlanms kiiresel vana iiretecektir. Idare, bu deney sonuglarinin
dogrulanmas: igin deney tekrarlanmasini isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda
herhangi bir sizinti olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, ¢evre yonetimi ve Kalite yonetimi ile
ilgili tiim gecerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak calisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agikga belirtilmeyen hususlarda atif yapilmis olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararas: standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gecerli olacaktir.

3.11. Soz konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirliikteki en son
standartlar gecerli olacaktir. Ihtilaf halinde idare'nin yazili talimatlarina gore islem tesis
edilecektir

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin.edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya uluslgeé?éél standfii;fi'a;g uygun olacaktir.
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3.13. Uretici

3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlari Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin gap ve smifin1 kapsayan
gegerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Y&netim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saghp1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama tireticisinden alinan ilgili standardina gore yapilmig tiim
performans testlerinin belgelerine (yapisma deneyi, aginma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingh Ekipmanlar Yonetmeligi’ne gére CE Belgesine,

3.13.7. Tasarmmu ve iiretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1.  Kiiresel vanalar, TS EN 1983 veya TS EN 3148 standardina uygun olarak
tiretilecektir.

4.1.2.  Kiiresel vana gévdesi iizerinde suyun akis yoniinii gosteren ok isareti
bulunacaktir.

4.1.3.  Kiiresel vanalar idarenin istegi dogrultusunda digli veya flangli baglanti seklinde
imal edilecektir. Flangl baglant1 olmasi durumunda flans slgiileri TS EN 1092-
1 veya TS EN 1092-2 standardina uygun olacaktir. Flanstan-flansa uzunlugu EN
558 standardina gore imal edilmis olacaktir.

4.1.4.  Kiiresel vana govdesi, hareket mili ve kapama elemam (kiire), konum (es
eksenlilik) ve bigim (dogrusallik, dairesellik) toleranslar1 TS ISO 1101
standardina gdre ¢izilecek ve toleranslar imalat resimlerinde gosterilecektir.
Imalat sonras1 tasarim dlgiileri TS ISO 2859-1 numune alma standartlar: dahilin
de dlgiilerek kayit altina alinacaktir.

4.1.5.  Kiiresel vana imalatinda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile temas eden
kaplama malzemesi de dahil olmak iizere biitiin malzemeler igin, ayr1 ayr1 veya
komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara gére 23 + 2° C
sicaklikta igme suyuna uygun oldufunu gésteren uluslararasi akredite bir
kurumdan uygunluk sertifikasi alinmig deney sonug raporu olacaktir.

4.1.6. Uretici, vanaya ait Kv (akis katsayis1) degerlerini; her DN ve PN i¢in %10, 25,
50, 75, 100 agiklik oranlarinda egriler seklinde belirleyecek, katalog verilerini
dogrulayacaktir.

4.1.7.  Uretici, her ¢ap ve basing simfi igin vanalarin agma ve kapama tork degerlerini
(MOT) katalog ve teklif forrglg;md&;bal__irtecektir.
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4.2.MALZEME OZELLIKLERI

.4.2_ 1. Malzemeler

Govde Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Paslanmaz gelik (AISI 304)

Kiire Paslanmaz gelik (AIS] 304)

Kiire Mili Paslanmaz Celik (AISI 420)

Kiire contasi PTEE (Polytetrafloretilen)

Sizdirmazhik Contasi PTEE (Polytetrafloretilen)

Civata (dis yiizey) Paslanmaz gelik A2 kalite

Civata (i yiizey) Paslanmaz ¢elik A4 kalite

Burg Bronz

4.2.2.  Kiiresel vana imalatinda kullanilacak malzeme (gévde, kapak, kiire) en az EN
GJS-400-15 kalitesinde sfero dokme demirden veya idarenin istegi
dogrultusunda paslanmaz celikten (AISI 304) olacaktir. Dokiim malzeme
mekanik dzellikleri Tablo-1'de verilmistir. Vanalarin dokiimleri “Basingli Kaplar
Dokme Belgesi” olan dokiimhanelere vaptirilacaktir, Veya imalatgi kendi
imkanlan ile dokiimii yapiyorsa “Basingli Kaplar Dékme Belgesi” ne sahip
olacaktir.

42.3.  Sfero dokiimiin nodiil sayis1 en az 150 adet/mm2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

42.4. Tum civata ve somun malzemesi paslanmaz ¢elik olacaktir. Civatalar TS EN
ISO 3506-1 ve TS EN 1515-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 ve TS EN 1515-
2 standardina uygun ayn1 zamanda korozyona dayanikl olacaktir.

Tablo-1 Dikiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanmimi | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) en az
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?
EN GJS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?
4.3. GOVDE

4.3.1.  Govde, Basingh Ekipmanlar Y6netmeligi’ne uygun olarak TS EN 1563
standardina gore en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) kalitesinde sfero ddkme
demirden veya idarenin istegi dogrultusunda paslanmaz gelikten (AISI 304) imal

edilecektir. e
o -
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Ny TDARESI GENEL MUDCRIOGL

43.2.

43.3.

Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu énlemek igin
govde yeteri et kalinhifinda imal edilecektir. Vanalarin her noktasinda et
kalinhig: homojen bir yap:1 gosterecektir. Govde et kalmhig1 ddkiim tolerans
standardina uygun sekilde homojen bigimde dagilmisg ve teknik resimlerine
uygun olacaktir.

Igme suyu tesislerinde kullamlacak kiiresel vana govdesinin, TS EN 13828
standardina gére bakir alasimli olmasi halinde biitiin yiizeyleri nikel veya krom
kaplanacaktir.

4.4. KURE VE KURE MiLI

44.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.4.4.

44.5.

4.4.6.
4.4.7.

4.4.38.

4.4.9.

Kiire mili TS EN 10088-3 standardina gére en az 1.4021 (AISI 420) kiire ise
1.4301 (AISI 304) paslanmaz celik malzemeden tek par¢a olarak imal
edilecektir.

Mil, fizerine gelen ve govdeye aktarlan hidrolik kuvvetleri, emniyetle
tastyabilecek gapta olacaktir. Vana milinin zamanla yerinden firlamamasi igin
gerekli tedbirler alinacaktir.

Vana kiiresi, basing altinda, ¢ift yonde tam sizdirmazhigi saglayabilecek ve
calisma sirasinda maruz kalacag: statik ve dinamik viikleri karsilayabilecek
mukavemette, dolu malzemeden tek parca halinde imal edilecektir.

Kiire, cift tarafli paslanmaz gelik disk yaylarla takviyeli yiiksek kalite teflon
(PTFE) malzeme ile yataklanarak tam sizdirmazlik saglanacaktir.

DN100’den daha biiyiik capli vanalarda kiire, uygun malzemelerle alt kismindan
vataklanacaktir.

Kiire yiizeyleri en fazla N6 (0,8 pm) ylizey piiriizliililk degerinde islenecektir.
Kiire mili burcu TS 2040 EN ISO 1302 standardina gére N7 (1,6 mikrometre)
yiizey piiriizliiliigtine sahip olacaktir.

Kiire mili burcu, CuSn10 veya CuSn12 malzemeden iiretilecek, burg ile govde
ve mil aras1 su sizdirmayacak sekilde yeterli sayida O-ring ile yalitilacaktr.
Kiire mili, civatali baglant: ile kiireye baglanmayacaktir.

4.5. KAPLAMA

e Bronz ve paslanmaz ¢elikten imal edilenler harig, kiiresel vana korozyona kargi kaplama
vapilacak; {izerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar boya ile
kaplanmayacaktir. Kiiresel vana bilesenleri montaj igleminden once kaplanmig
olacaktir.

e Toz epoksi kaplamalar igin TS EN 8501-1, ISO 18468; standartlar ve ilgili standartlara
gore kaplama islemi ve testleri yapilacaktir.

e Kiiresel vana i¢ ve dis ylizeyi, en az 250 mikron UV iginlarina karsi dayanimi olan
Idare’den onay1 alinmak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya ile kaplanacaktir.

e Kullanilacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik
ozellikler igermemelidir. Kaplama kahnhgrOlgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemggfféine daifbelgeyi idareye sunacaktir.

p/ — W\
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e Ureticinin Kaplama Uygulama Uzmani (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama islemine Denetim Uzmam (Seviye 2) Belgesine sahip vetkili
kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanlik belgeleri akredite bir kurulustan
(SSPC, NACE, GSK vb.) alinmig olacaktir.

e Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayaniklilik siiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tanimlandif: sekilde gevresel faktdr olarak C5-1, karsilayacak kalite de
olacaktir.

e Kullanilan kaplamanin UV dayanimim gésteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

o Kaplama islemi; sirasi ile dokiim temizligi, kaynak ve talagh imalat is¢iligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacaktir,

4.5.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.5.1.1 Kaplama islemi baslamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek
yvag, tuz, gres, kir ve yabanc1 maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglanmis olacaktir.

4.5.1.2.Ddkiim sonras1 yiizeylerdeki dokiim kusurlarim gidermek i¢in higbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dékiim tamir macunu, dokiim tamir
kiti, dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, ¢atlak, gdzenek,
dolgu ve gapak bulunmayacak, dokiim satthlar1 tamamen diizgiin olacak,
keskin kogeler en az 1 mm vyarigcap ile yuvarlatilacaktir. Dokiim
kabarikliklari, kaynaklar taslanarak diizeltilecektir.

4.5.1.3. Kumlama igleminden &nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gére N6, N7
yiizey piirlizliiligiinde iglenmis tim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO
8501-1 standardina gore Sa 2% yiizey kalitesinde kumlamaya tabi
tutulacaktir,

4.5.1.4 Kumlanmis yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6
standardina gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol
sonrast toz miktar1 degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmahdir. Toz
miktari fazla ise uygun bir solventle yikama ve kurutma islemi yapilacaktir.

4.5.1.5.Bu sekilde hazirlanan yiizeylere kaplama uygulamasi tamamlanana kadar
¢iplak elle temas edilmeyecektir.

4.5.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.5.2.1. Kaplama, toleransh ge¢gme olan bélgeler harig yiizeyin tamamim kapatacak,
her kaplama tabakas: homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir catlak, bog
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.
4.5.2.2. Kaplama iglemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde yapilacaktir:
¢ Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3 °C iistiinde)
sicakliktaki malzemenin i¢_ve-dig tim yiizeylerine esit kalinhkta olacak
sekilde uygulanir, !_z,.-_ff'(' 4
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e Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinhig1 en az 250 pm olacak
sekilde tekrarlanr,

e Epoksi kaplama iglemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak i¢in bekletilir,

e Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama islemi sonlandirtlir.

45.23. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi i¢in zararh
olan kabarik, ¢atlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.

4.5.2.4.  Kullamlacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak
ve toksikolojik 6zellik igermeyecektir.

4.5.2.5. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlagsma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlasan ¢dziiciiler icermeyecektir.

5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1. Muayene ve Kabul iglemleri, 4734 sayih Kamu fhale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslar1 ¢ergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2. Kiiresel vanalar Idare'ye sevkiyatindan énce TS EN ISO 17025 akredite belgeli
olmak kosulu ile iiretim verinde veya bagimsiz bir test laboratuvarinda idare
personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. Idare gerekli gordiigii takdirde
masraflar1 sézlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak iizere testlerin tamaminin
veya birkagmi 17025 Tirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir
laboratuvarda yaptirabilir.

5.1.3. Idare gerekli gordiigii taktirde, masraflar1 s6zlesmeye taraf yiikleniciye ait
olmak tizere is mahaline gelmis olan vanalardan ilgili {iriin standartlarinda
belirtilen deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz
sonug alinmasi halinde yiiklenici, idarenin tazmin hakkmin dogdugunu kabul
eder.

5.1.4. Laboratuvar sonuglari standartlara uygun bulunmayan vanalardan her partiden
olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmug olan laboratuvara tekrar
gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi halinde
o partiye ait biitlin vanalarin tamamu reddedilecektir. Bu durumdan yiiklenici
firma sorumludur.

5.1.5. Yiiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacagi tarihten &nce kiiresel
vanalarin testlere hazir oldugunu 14 giin &ncesinde Idare'ye yazili olarak
bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri igin idare tarafindan olusturulmus
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, s6zlesme ve teknik
sartname hiikiimlerine gére muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirli kusurmoRsan-ve arizadan arinmis, sartnameye uygun
malzemeler i¢in bir wt‘e}nﬁkwmxm edlllp imzalanacaktir.

ASKI Genel Miidiirligii Kiiresel Vana Teknik Sartna.upgé?“ b 9/14
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5.1.6. Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi igin

gerekli olan her tilirlii arag, gereg, ekipman ve personel; liretici tarafindan
saglanacaktir.

5.1.7. Numune Alma

Her partiden; partiyi meydana getiren kiiresel vanalarin toplam sayisina gére
asagidaki sayida numune rastgele segilerek alinacaktir:

Parti Biiyiikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)
2-30 1
31-60 2
61-100 3
101-500 3

5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

Kiiresel vanalara TS EN 12266-1/2 ve TS EN 1074 standartlarina gre asagidaki

testler uygulanacaktir,

5.2.1. GOZLE MUAYENE

Kiiresel Vananin isaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarimin sartnameye
uygunlugu gozle muayene edilecektir.

Kaplanmis ylizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, ylizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne bas: delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

Kaplamanin dis ve i¢ ylizeyinin sartnamede oOngoriilen rengi, parlakhigi, renk
kartelasi ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadig tespit edilecektir.
Sartnamede belirtilen imalat, is¢ilik, tasarim 6zellikleri gézle muayene edilecektir.

5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

Kiiresel vananin boyutlar1 (AA boyutu, flang &lgtileri, delik capi, delikler arasi
mesafe vb.) 6lciilecek, teknik resimleri ile karsilagtirilacaktir.

Kiiresel vana TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar kalinhk
6lgme cihazi kullanarak Srnekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici firma
kabul heyetinin denetlemesi i¢in ultrasonic cidar kalinlik Slgme cihazini hazir
bulunduracaktir.
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5.2.3. ACMA KAPAMA DENEYI

Kapama elemam sizdirmazlik deneyi sartlarinda; kiirenin 10 defa agilip
kapanmasindan sonra sizdirmazhik deneyi yeniden yapilacak, vana istenen teknik
Ozellikleri karsilayacaktir.

5.2.4. GOVDE iC BASINC DAYANIM VE SIZDIRMAZLIK TESTI

® Govdenin ve basing altinda kalan biitiin pargalarinin i¢ basinca dayanimi ve
sizdirmazh1 TS EN 1074-1 standardina gore yapilacaktr.

* Vana uglan kapatilarak klape kismen agik konuma getirilmek suretiyle 5 ~ 40 °C
sicakliktaki igme suyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir. Basinglandirmaya,
1,5 x PN degerine ulasilana kadar devam edilecek, deney basincina ulasildiginda
basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda &lgiilen basing degeri en az 10
dakika muhafaza edilecektir. Bu siire igerisinde basingta diisme, sizinty, terleme,
kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi durumunda deney basarih
olarak degerlendirilecektir.

e Ug baglantilar1 veya yana mil contasindan kagak olmayacak, hicbir parcada kalici
bi¢imde deforme bulunmayacaktir.

5.2.5. KAPAMA ELEMANI BASINCA DAYANIM TESTIi

e Kapama elemaninin i¢ basinca dayamimi TS EN 1074-1 standardmna gore
yapilacaktir,

e Kapama eleman kapatilarak govde lizerindeki akis yoniine gore girig tarafi 5 ~ 40
°C sicakhktaki i¢cmesuyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,5 x PN basinca ulagilana kadar devam edilecek, dlgiilen basing
degeri en az 10 dakika sabit tutulacaktir. Bu siire igerisinde kapama eleman:
ylizeyinde sizinti, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi
durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir. Deneyin basarili olmasi
halinde deneyde kullamlan conta hurdaya ayrilacak, yerine yenisi takilacak, kapama
elemant sizdirmazlik deneyi yapilacaktir.

» Cift yonlii akish vanalarda her iki taraf igin bu deney yapilacaktir. Mekanik olarak
¢aligtinlan vanalarda kapama, belirtilen tork degerinde yapilacaktir.

5.2.6. KAPAMA ELEMANI SIZDIRMAZLIK TESTI

* Kapama elemani sizdirmazhgi, TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

¢ Kapama elemam kapatilarak govde iizerindeki akis ydniine goére giris tarafi 5 ~ 40
°C sicaklhiktaki igmesuyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,1 x PN degerine ulagilana kadar devam edilecek, deney
basincina ula§11d1gmda basmglandlrma durdurulacak durdurma sonrasinda 61§ﬁlen

._>_.; —

degeri en az 10 dakika hztfaza e_dr}ecekhx Her iki siire sonunda da basingta
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diisme, sizint1, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi
durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir.
e Kiiresel vanalarda bu deney her iki akis yoniinde yapilacaktir.

5.2.7. KAPLAMA TESTLERI

e Kaplama kuru film kalinlig, ultrasonik 6l¢iim cihaz ile yapilacaktir.

e 250 um ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gore
yapisma bandi kullanilarak capraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama
yiizeyine arada hava boglugu olmayacak sekilde yapistirilacak ve yiizeye dik olarak
hizli bir sekilde gekilecektir. Deney sonucu kaplanmig yiizey biiyiitec ile
incelendiginde kesiklerin kenarlar1 tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
higbiri koparak ayriimayacaktir.

e Toz epoksi boya igin kaplama kalinli1 250 pm ve tizeri igin yapisma testi sonucunda
15 MPa’dan kiigiik degerlerde kopma olmayacaktir.

e TS 6037 EN ISO 2815 standardina gére Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi Slgiilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktir.

® Minimum kaplama kalinlig1 250 pm olacaktir.

5.2.8. MALZEME TESTLERI

5.2.8.1. DOKUM MALZEME DENEYI

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme igin govde lizerinden uygun boyutta, deney parcasi alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

= EN-GJS-400-15 i¢in sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
= Metolografik yap: “sfero” olacaktir. Nodiil sayisi en az 150 adet/mm2,
nodiillesme oran1 TS EN 1563 Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

¢ Her dokiim sarj numarasina kargilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢ekme numunesi lizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gére ¢ekme ve uzama
deneyi yapilacaktir.

5.2.8.2. DOKUM DISI MALZEME DENEYT
Numunelerden bir tanesi sdkiilerek; igcindeki paslanmaz ¢elik ve bronz malzemelerin

kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen 6zelliklerin saglandig tespit edilecektir.

5.2.8.3. PTFE (POLYTETRAFLORETILEN) MALZEMESI DENEYI

TS 10760 standardina uygun olarak PTFE malzemeler igin; TS EN ISO 13000-2
standardinda gore deneyler vaptirilacak ve uygunlugu belgelendirilecektir.

I';I I.' \‘.I \ .I.
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6.1. ETIKETLEME

6.1.1. Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2. Kiiresel vana iizerinde kabartmah ve/veya 30 yil siireyle tasima, montaj, isletme
veya bakim esnasinda gikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket lizerinde
1 metre mesafeden ¢iplak gozle okunabilecek kahici bigimde isaretlemeler
olacaktir.

6.1.3. Kiiresel vanalar tizerinde kabartmali olarak yazilacak olan bilgiler:

ASKI yazis1 ve logosu

Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

Akig yonil isareti

Basing Sinifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Kalite Kontrol Damgas:

Malzemenin Kisa Gosteriligi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

Metal etiket iizerine yazilacak olan bilgiler:

» Imalat numarast ve tarih

» Seri Numarasi

» Vananin kapanma tork degeri (Nm)

» Vana standardi

VVVVYVYVY

6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1. Kiiresel vanalar; yiikleme, bosaltma, nakliye ve acikta depolama sirasinda asla
zarar gdrmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket etmeyecek
sekilde, bosluklan strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar icerisinde
ambalajlanmig olarak teslim edilecektir. Idare ambarinda depolama agik alanda
vapilacaksa, kasalar giines gegirmeyecek kalin brandalar ile korunacaktir.

6.2.2. Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan gelik geritlerle gemberlenmis, nakliye
aninda zarar gormeden igindeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3. Sandiklarin alta gelen kisimlar iki taraftan uygun ebatlarda ahgap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlari igaretlenecektir.

6.2.4. Ahsap kasa i¢inde nakledilmeyenler, ahsap paletlerle tasinacaktir. Palet lizerinde
taginan vanalar plastik spanzet ile baglanarak taginacaktir.

6.2.5. Kiiresel vanalar biiyiikliiklerine gore tek tek, bes veya besin katlart sayida
sandiklar i¢inde olacaktir.

6.2.6. Ambalajlarmn iizerine tipi ve ambalajdaki kiiresel vanalarin toplam adedi ile
ambalajin boyutlar1 ve toplam agirlig: da yazilacaktir,

6.2.7. Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiikseklidinin yarisindan
az olmamak iizere ASKI S,;.quaplsurllacaktlr Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek etiket, ambq ermdgyer aiacaktlr
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6.2.8. Vanalarin nakliyesi i¢in gereken tiim sorumluluk yiikleniciye ait olacaktir.

7.1.Tiim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay1 garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2.Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay: kullanilamaz hale gelen
kiiresel vanalar yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile iicretsiz olarak
degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen talimattan
sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

7.3 Kiiresel vanalar en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi olmadan en az 15
villik kullanim &mriine sahip olacak sekilde firetilecektir. Uretici, kiiresel vananin bu
siireleri sagladiin teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. isletme hatalar1 ve EPDM
malzemenin dmriinden kaynaklanan arizalar bu kapsamda degerlendirilmeyecektir.

7.4.Yedek parca temin en az 10 yil olacaktir.

7.5.Nakliye swrasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile ticretsiz
olarak degistirilecektir.

Vs
7/
_ : AN
ASKI Genel Miidiirliigii Kiiresel Vana Tekn% Sartn t{si \ 14/14
E ="} :
- i kk Zoog J > 4
L TR 3 3

i o
> o~
A —



